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Software de optimizacéo de placas e perfis
Para todo o tipo de material com ou sem veio



™" Criagdo da lista das pegas - Quantidade total : 27

Referénciz Sen weio

Allura  Largura  Ote  Maternial

W 476.2] « 4700 8 CARVALHO 16 Prateleira F 0.0]  Wein
W 1752.0] « 149.0 1 CARVALHO 16 Reca_IL 00]  Wein
W 1752.0] « 149.0 1 CARVALHO 16 Reca_CO 0.0]  Weio
W 1752.0] « 470.0 7 CARVALHO 16 Mortants 0.0]  Weio
W 1752.0] « 930.0 2 CARVALHO 16 Porta 0.0]  Weio
W 17520 % 1811.0 1 CARVALHO 16 Costa 0.0]
W 1531.0] « 4490 1 CARVALHO_1E  Iharga D 0.0]  Weio
W 1331.0] « 599.0 1 CARVALHO 16 Iharga E 0.0]  Weio
W 19620] » 99.0 1 CARVALHO 16 Rodapé 0.0]  Weio
W 1952.0] « 599.0 1 CARVALHO 16 Fundo 0.0]  Weio

1 CARVALHO 16 Tampo v

Orde. Orlaz
Altura Largura (e bd aterial Fieferéncia [ Alka Direita
20000 | (5330 |1 | CARWALHO_1 v | |Tampo |[[o.0 |00 |

Baizo [ ] [ Esquerd

b ultiplicar Sentido do vEe
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Importe a lista de materiais directamente do
TopSolid’'Wood , do PolyBoard ou,

Crie no Opticute a lista de pecas a cortar
independentemente dos tipos e espessuras
dos materiais, indicando as medidas de corte
ou medidas finais (caso de painéis orlados).

O sistema fornecera de imediato listagem dos
planos de corte, numero de placas ou perfis
necessarios, custos de fabrico, custos de
material, custos dos restos, ...

Imprima as etiquetas a colocar nas pecas
cortadas

Envie directamente os planos de cort
sua maquina CNC (maquina de ¢
NUMErico)

Ganhe em tempo e materi



http://www.sisolid.com/solidwood.html
http://www.sisolid.com/boolepolyboard.html
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Gestao dos Stocks

@) Optic]yte permite a gestao dos seus Stocks ao nivel dos painéis e
perfis

O Opticute procura, aquando da optimizacao, a melhor utilizagao do
material em armazém de forma a reduzir os custos, isto é, duma
vasta gama de medidas de painéis de um mesmo material, 0
sistema procura as dimensodes que produzam menos restos
tendo sempre em conta a orientacdo do veio quando existir.

1747]

5 O Opticute faz uma gestao adequada do material cortado e nao
[2000] % [599] 1962] x 599 g = utilizado, enviando-o para armazém se as suas dimensoes se
Tarmpo Fundo enquadrarem nas dimensodes de restos reutilizaveis.

No caso de material para orlar, o Opticute desconta a(s) medida(s)
da(s) orla(s) no painel a cortar e indica no respectivo plano de
corte quais os cantos a orlar.

Nimero de Plano[s] de Corte : &

Superficie total dos paineis = 19.13 m?
Cusio dos paineis = 210.38

2 Taxa de Hestos = 29.95 %

149 Custo dos Restos = 63.01

Taxa de Restos ndo reutilizaveis = 5.11 %
Custo dos Restos ndo rewtilizdveis = 10.75
Compri. das orlas tratadas = 27.1 m

476.2] = 470 476.2] z 470 AT Linear de corte = 62.0 m

Prateleira F Prateleira F : Cusio linear de corte = 55.84
Duragdo do corte = 0.59 h

Cusio do tempo de corte = 11.80
74 %= 1500 Custo Lig.TOTAL = 225.76

Software
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Iplos parametros de optimizacao

™* Parametros do stock ['El

" Pardmetros de afixacdo
2 Gestdo do stock

Afiwacdo cazas décimais Iln.de trabalbo i .
. . » Yalores alér dos quais um Resto
() Uma décimal () Déc.de milimetro ndo & considerado perdido
() Sem décimal (%) Milimetro paineis
(%) Autamatico () Centimetra Superficie e
ificacy Origem dos cortes verticais . - i
[dentificagdo das Orlas 0 Dimensiies minimas o - - S
O Dimensdes Liq, (] @ A0 alte Parametros de optimizagdo
] o (St Perfiz AT
Dimenzges Finais Ao be . 7 Modoz de optimizas3o
® [ O - DimensSo minima m o E zpeszura da chapa [Painel] O R v
. Ré&pido
Ezpeszura da chapa [Perfil] .
L Moims ol e
Larg. do I:I () Standard 1
Coeficiente de g
= . tandard 2
bt ot depreciacio dos Restos M argens limpeza @
[os tempos 530 expressos mm segundos) Largura () Awvangado ©
(] Anular YAy At
Altura - :
Percurso de corte M anipulacdo doz paineis m O P lizad
i BrEanalEada
@) Corte Global Mimero méximo de paineiz par trajeto 14 Stack-Sera 1 targen impeza dos Restos D
& Duragdo duma ldafvolta Stock-Sena &0 Sentido do primeiro Carte {:} O ptimizado Ch
Pap P Duragdo acumulada de carmegamento e descaregamento dum 120 l@} Indiferente
o Wertical -
Manipulacio das Bandas. das Pegas e dos Festos Orientacdo & Regulagies Hari | [ COutros Pardmetros ..
Carregamento e descarregamenta dumna 3 Alteracio do sentido de carte [HAY) u C} CIECHE
M anipulagdo dum Resto de Fainel 30 Fiegulagio do batente da Serra 0 ) )
bl amimo de recortes 100 [ ] 0pgao dlima Painel
Manipulagdo dum Resta de Chapa 30 Deslocamento Serra/Painel u -
: 15
Retirada d P
SRS 15 elocidade da Serra [Em 1 [ Anwlar
Retirada dum Resto
Cuszto 20
Sobrepozigio de paineis
Espessura max. aceite pela Serra [enm mm) |B4




OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Version

18/5/2005

Roupeirol

S

Unidade : milimetro Modo : standard 2

1solid, Lda

Painel(x) utilizado(s) Lista de Débito
Material Referéncia Dimensdes  NumerdSuperficie (m?) Material Dimensdes  Numeflocadas Referéncia
CARVALHO 16 cl6 2550 x 1500 3 11.48 11 CARVALHO 16 211.8]x475.2 4 4 Gaveta
CARVALHO 16 2550 x 1700 1 4.34 CARVALHO 16 212.1]1x475.2 2 2 Gaveta
10 CARVALHO 16 476.2]x 470 8 8 Prateleira F
CARVALHO 16 1762]x 149 1 1 Reca. IL
6 CARVALHO 16 1762]x 149 1 1 Reca. CO
CARVALHO_16 1762]x470 3 3 Montante
13 CARVALHO 16 1762]x 980 2 2 Porta
CARVALHO 16 1762]x 1811 1 0 Costa
2 CARVALHO 16 1881]x 449 1 1 Ilharga D
CARVALHO 16 1881]x 599 1 1 Ilharga E
8 CARVALHO 16 1962]x 99 1 1 Rodapé
CARVALHO 16 1962]x 599 1 1 Fundo
7 CARVALHO 16 [2000] x [599] 1 1 Tampo
TOTAL 27 26
Lista dos planos de Corte
Material Referéncia Dimensoes Numero  Tx Resto Linear Custo Pan. Custo Lin. Custo Num de pegas
1 CARVALHO 16 cl6 2550 x 1500 1 7.75 % 14.5 42.08 13.04 55.12 8
2 CARVALHO 16 cl6 2550 x 1500 1 7.76 % 14.0 42.08 12.61 54.69 8
3 CARVALHO 16 cl6 2550 x 1500 1 14.58 % 16.8 42.08 15.15 57.22 6
4 CARVALHO 16 2550 x 1700 1 29.37 % 13.2 47.69 11.87 59.56 4
TOTAL GENERAL 4 1533 % 58.5 173.91 52.68 226.59 26
Recapitulativo
ECHEC : 1 pega(s) ndo colocada(s).
Dados técnicos Custos
Numero de paineis 4 Custo total dos paineis 173.91
Numero de Plano(s) de Corte 4 Custo dos Restos reutilizaveis 15.23
Superficie Total dos paineis 15.81 m?
Superficie Total das pecas 13.40 m?
Taxa de restos global 15.33 % Custo das pegas 147.25
Taxa de Restos liq. 6.57 % Custo dos Restos ndo reutilizaveis 11.43
Linear de corte global 58.53m Custo linear de corte 52.68
Compri. das orlas tratadas 30.30 m Custo do tempo de corte 10.40
Duragao do corte 0.52h Custo Liq. TOTAL 221.76

Listes das pega(s)

nao colocada(s)

Material Referéncia

Dimensdes Numero

Restante Motivo da ndo colocagdo

CARVALHO 16 Costa

1762.0 x 1811.0 1

1 Pega(s) maior(es) que os paineis.




OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Version 18/5/2005

Roupeirol Painel : CARVALHO 16 2550 x 1500 - Exemplar inico
Unidade : milimetro Modo : standard 2

Planos de corten® 1 /4

1762] x 980 1762] x 470
Porta Montante
4762]x 470 4762]x 470 47621 x 470 47)?’2
Prateleira_F Prateleira_F Prateleira_F 68

212.11x475.2
Gaveta

212.11x475.2
Gaveta

211.8]1x475.2
Gaveta

82.7 x 1500




OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Version

18/5/2005

Roupeirol

Planos de corte n® 2/ 4

Painel : CARVALHO 16 2550 x 1500 - Exemplar inico
Unidade : milimetro Modo : standard 2

1762] x 980 1762] x 470
Porta Montante
4762]x 470 4762]x 470 47621 x 470 47)?’2
Prateleira_F Prateleira_F Prateleira_F 68

211.8]1x475.2
Gaveta

211.8]1x475.2
Gaveta

211.8]1x475.2
Gaveta

83 x 1500




OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Version 18/5/2005

ROIlpCiI‘Ol Painel : CARVALHO 16 2550 x 1500 - Exemplar inico
Unidade : milimetro Modo : standard 2

Planos de corte n® 3 / 4

1762] x 149
Reca._IL
1962]
1962] x 599 X
[2000] x [599] Fu]ndo 99
Tampo Rodapé
476.2] x 470 476.2] x 470

Prateleira_F Prateleira_F




OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Version

18/5/2005

Roupeirol

Planos de corte n®° 4 / 4

Painel : CARVALHO 16 2550x 1700 - Exemplar inico
Unidade : milimetro Modo : standard 2

1881] x 599
Ilharga E

1881] x 449
Ilharga D

1762] x 470
Montante

1762] x 149
Reca._CO




Painel 1
2550 X 1500

476.2]1 X 470
Prateleira F

212.11X 475.2
Gaveta

Painel 2
2550 X 1500

476.2]1 X 470
Prateleira F

211.8]1 X 475.2
Gaveta

Painel 3
2550 X 1500

1962] X 99
Rodapé

1762] X 980
Porta

476.2]1 X 470
Prateleira F

212.11 X 475.2
Gaveta

17621 X 980
Porta

476.2] X 470
Prateleira_F

211.8]1 X 475.2
Gaveta

[2000] X [599]
Tampo

1762] X 149
Reca. IL

1762] X 470
Montante

476.2] X 470
Prateleira_F

211.8]1 X 475.2
Gaveta

1762] X 470
Montante

476.2]1 X 470
Prateleira_F

211.8]1 X 475.2
Gaveta

1962] X 599
Fundo

476.2]1 X 470
Prateleira_F



476.2]1 X 470 Painel 4 1881] X 599
Prateleira F 2550 X 1700 Ilharga E

1881] X 449 1762] X 470 1762] X 149
Ilharga D Montante Reca._ CO
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